UPRAVNA VODY KNEZPOLE
SO 04 FILTRACE
KRYTi ODPADNICH VPUSTI 300/300 mm V ARMATURNICH CHODBACH - CELKEM 12 KS

@ NEREZ POKLOP PRO OTVOR 200/200 mm S RAMEM - 4 KS

@ NEREZ POKLOP PRO OTVOR 600/600 mm S RAMEM - 2 KS ARMATURNI CHODBA - PUDORYS 1.PATRA 1:50
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